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INTRODUCAO
1. OBJETIVO DESTE GUIA DE TRABALHO

Fornecer instrugdes de manutencio a nivel de pista e hangar sobre o
sistema de partida do EMB-312.

2. CONTEUDO DESTE GUIA DE TRABALHO

Procedimentos de manutengio detalhados, passo a passo, com as
tarefas descritas em uma seqiiéncia 16gica de ocorréncia.
Normalmente, a fim de auxiliar o entendimento do que deve ser exe-
cutado, texto e ilustragbes estao em paginas opostas e frontais.

3. ABREVIATURAS

As seguintes abreviaturas ndo padronizadas sdo adotadas neste guia
de trabalho:

CR - Conforme Requerido

ESPEC - Especificagdo

GT - Guia de Trabalho

MM — Manual de Manutencio

MOC - Controle Manual do Acionamento de Combustivel no FCU
em Emergéncia

NA - Niao Aplicivel

Ng - Rotagdo do Gerador de Gases
Nh — Rotagdo da Hélice

PW — Pratt & Whitney

QTD - Quantidade

Rc — Resisténcia Ohmica do Circuito Comum aos dois Indicadores de
T5

RD - Resistor de Calibragdo do Circuito do Indicador Dianteiro de
TS.
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Ri — Resisténcia Ohmica do Circuito Individual de cada Indicador de
T5

RT — Resistor de Calibragdo do Circuito do Indicador Traseiro de T5

T5 — Temperatura Interturbinas.

4. DEFINICOES DE TERMOS

Neste manual sio utilizadas as seguintes defini¢des para os termos:

FUNCAO: Um grupo de tarefas a serem executadas, a fim de
assegurar que um sistema ou um componente do mesmo
fique operacional.

TAREFA: Um conjunto de passos que descrevem uma agio de
manuten¢do do inicio ao fim.

PASSO: Uma simples ag¢do de manutengio, tal como:

1. Solte a bracadeira de fixacio do ducto.

5. SIMBOLOS DE EFETIVIDADE

Quando uma fung@o/tarefa € aplicdvel a todas as aeronaves, a palavra
TODOS, na linha de EFETIVIDADE na pigina de condigio inicial,
indica essa situagdo.

Quando € necessiria uma diferenciacio de Procedimentos de
Manutengio entre nimeros de série e/ou boletins de servigo emitidos,
simbolos (@, @) sio utilizados para identificar a aplicabilidade
dessa condigzo.

Uma seta (=) entre dois niimeros de série indica ndmeros de série
consecutivos € uma seta (->) apés o niimero de série indica
continuidade.

® Aeronaves Pés-Mod BS 312-76-0013

6. ILUSTRACOES

Todas as ilustracdes incluem uma vista da localizag¢do do compo-
nente no qual a tarefa deve ser executada e ntimeros que relacio-
nam os componentes com os passos da tarefa (veja a figura 1).
Se, um determinado procedimento, um componente € chamado

iv Revisao 3
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em mais de um passo, a sua ilustragdo é numerada de modo cor-
respondente, exce¢do feita a referéncias de manuten¢do em geral
ou outra fungo.

Quando for utilizada uma ilustracdo em folhas miultiplas, a
seqUéncia dos nimeros dos passos ndo é quebrada quando da
passagem de uma folha para outra.

7. MANUTENGCAO EM GERAL

Todas as janelas de inspegdo e as portas necessirias para o acesso
a componentes, e todos os painéis e os consoles aplicdveis a este
guia de trabalho estdo ilustrados na Se¢do I.

8. PAGINA DE CONDIGAO INICIAL

Na Segdo II, uma pédgina de condi¢do inicial precede o conjunto
de fungdes e fornece um meio rapido para determinar os materiais
a serem utilizados, os equipamentos de seguranga e as instrugdes
que devem ser cumpridas para obter as condigGes iniciais neces-
sdrias para a execu¢3o da fungdo/tarefa.

Quando requerido, devido & existéncia de fung¢Ges com tarefas
multiplas ou devido & necessidade de identificagdo de compo-
nentes, os equipamentos de apoio e os materiais de consumo
relacionados na pdgina de condi¢go inicial sdo codificados com
letras e/ou nimeros. O cédigo R indica a utilizagdo durante a
tarefa de remogdo e o codigo I indica a utiliza¢do durante a tarefa
de instalagdo. Os componentes ndo codificados alfabeticamente
sdo utilizados em todas as tarefas. Os cddigos numéricos visam
principalmente identificar os materiais de consumo, relacio-
nando-os aos passos das tarefas. /
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9. RECOMENDAGOES PARA REVISOES

As recomendacdes referentes a revisdes deste guia de trabalho devem
ser enviadas a:

EMBRAER S.A.

A/C DED/GDU - Desenvolvimento de Engenharia de Manutencéo e
Informag@o Técnica - Mercado de Defesa

Av. Brigadeiro Faria Lima, 2170
Caixa Postal 8050 — CEP 12227-901
Sdo José dos Campos — SP — Brasil

IDENTIFICAGAO DO
TECNICO

1. (A) Remova os parafusos e as arruelas.

2. (B) Segure a porta e a haste.

3. (A) Remova os parafusos, as arruelas e as porcas.
4. (B) Remova a haste.

NUMERO DO PASSO

Figura 1 (Folha 1)

Vi Revisao 7
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PECA/COMPONENTE

PARAFuso——'%\
ARRUELA —-——-_@\@

1.|

PECA CHAMADA
EM MAIS DE UM
PASSO

312 0232 00l
PARAFUSO

ARRUELA (2)
PORCA \

QUANTIDADE DE
PECAS/COMPONENTES

3.

Figura 1 (Folha 2)
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SECAO |
PROCEDIMENTOS GERAIS DE MANUTENCAO

1-1. GENERALIDADES

Esta se¢3o contém os procedimentos gerais de manutengdo, apli-
céveis a0 guia de trabalho sobre o Capitulo 77 “Indicagio do I
Motor”, procedimentos estes apresentados nos pardgrafos e tabe-
la subseqiientes.

/7 -00-00
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1-2. PORTAS E PAINEIS DE ACESSO

A figura 1-1 ilustra a localizagdo do painel de acesso que neces-
sita ser removido/instalado para a execuc¢io dos procedimentos
contidos neste guia de trabalho.

PAINEL DE ACESSO 1506 32 0277 009

Figura 1-1

1-3. LOCALIZACAO DE COMPONENTES NA CA-
BINE DE PILOTAGEM

A figura 1-2 ilustra a localizagdo dos componentes situados nos
painéis de instrumentos, utilizados na execugdo dos procedimen-
tos contidos neste guia de trabatho.

/7 -00 - 00
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INDICADOR
DE TORQUE

INDICADOR
DE Tg

INDICADOR
DE Np,

INDICADOR
DE Ng

—

3i2 0217 010A

Figura 1-2

77-00-0

Revisdo 2 1-3



O.T. 1727-2-77GT-00-1

1-4. TABELAS

A tabela 1-1 apresenta P/N e classe x resisténcia dhmica do termo-
par de compensagdo do sistema de indicago de Ts.

TERMOPAR DE TERMOPAR DE
COMPENSAGAO RES'STE(':%Q)OHM'CA, COMPENSACAO
P/N E CLASSE P/N E CLASSE
3.75 2 3.95 Ohm 3031417CL 10
3.9524.2 Ohm 3031417CL 11
42 2445 Ohm 3031417CL 12
4.45 2475 Ohm 3031417CL 13
475a5.1 Ohm 3031417CL 14
51 a5.5 Ohm 3031417CL 15
55 259 Ohm 3031417CL 16
59 264 Ohm 3031417CL 17
64 269 Ohm 3031417CL 18
69 27.6 Ohm 3031417CL 19
8 Ohm * 5% 3031417CL 20
3013604CL 1 9 Ohm * 5% 3031417CL 25
3013604CL 2 10.5 Ohm * 5% 3031417CL 30
3013604CL 3 12 Ohm * 5% 3031417CL 35
3013604CL § 14 Ohm * 5% 3031417CL 40
3013604CL 7 16 Ohm * 5% 3031417CL 45
3013604CL 10 19 Ohm * 5% 3031417CL 50
3013604CL 20 24 Ohm * 5% 3031417CL 55
3013604CL 30 30 Ohm * 5% 3031417CL 60
3013604CL 40 43 Ohm * 5% 3031417CL 65
3013604CL 50 72 Ohm * 5% 3031417CL 70
3013604CL 60 110 Ohm * 5% 3031417CL 75

Tabela 1-1. P/N e Classe x Resisténcia Ohmica do
Termopar de Compensacso do Sistema
de Indicacdo de Ty

1747 -00-00
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1-4. TABELAS (Continuacao)

A tabela 1-2 apresenta os limites de defasagens dos pardmetros de
indicacdo do motor, entre os postos de pilotagem.

INSTRUMENTO RANGE LIMITE DE
DEFASAGEM
ENTRE OS
POSTOS DE
PILOTAGEM
Indicador de Torque n/a 25 Ib.ft
Indicador de Ng n/a 1%
Indicador de Nh n/a 1%
Indicador de Temperatura do Oleo 0a80°C 20°C
(PN 124-668 e 124-668-1) 80 a 120°C 5°C
Indicador de Pressao do Oleo 30 a 40 PSIG 5 PSIG
(PN 124-668-2) 40 a 80 PSIG 2,5 PSIG
80 a 90 PSIG 5 PSIG
Indicador de Pressao do Oleo 30 a 40 PSIG 5 PSIG
40 a 95 PSIG 2,5 PSIG
95 a 100 PSIG 5 PSIG
Indicador de T5 100 a 550°C 40°C
550 a 740°C 10°C
740 a 850°C 5°C
850 a 1200°C 40°C

Tabela 1-2. Limites de Defasagem entre os Postos de
Pilotagem.

Revisao 7
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SEGAO I
PRATICAS DE MANUTENCAO

2-1. REMOGCAO E INSTALAGCAO DOS INDICADO-

RES DE TORQUE, T; E ROTAGCAO (Ng e Np)

CONDICOES INICIAIS:
Efetividade: Todos

CondigSes Requeridas:
® Avido em seguranga para manutengdo (10GT)

Pessoal Recomendado: Um
Equipamento de Apoio: NA

Material de Consumo:

NOME ESPEC P/N Qtb

(I1) Arame de freno MS20995-C20 — CR

Condigdes de Seguranga:

Nota

Os indicadores de torque, N e Ng sdo conectados s
respectivas cablagens através de conectores elétricos. Os
indicadores de Ts sdo conectados cada um 4 sua respec-
tiva cablagem por meio de dois parafusos, de dimensGes
diferentes, para evitar conexo erronea.

{Continua)

77 - 00 - 00
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2-1. {Continuagdo)

ADVERTENCIA

® No caso de remogdofinstalagio do indicador de tor-
que, mantenha desarmado o disjuntor do sistema.

e No caso de remocio/instalacio do indicador de T;,
apds sua remocdo, faca uma ponte elétrica (“jumper”)
entre seus terminais, de modo a amortecer oscilagoes
do ponteiro, evitando danos internos e, conseqiiente-
mente, posteriores erros de indicagio. Antes de reins-
talar o indicador, remova a ponte elétrica.

Recomendagdes Suplementares: NA

2-1-1. REMOGCAO DOS INDICADORES

1. Desaperte o parafuso de fixagdo o suficiente para soltar o
indicador.

2. Desloque o indicador pela frente do painel o suficiente para
obter acesso 3 cablagem elétrica em sua parte posterior.

3. Desconecte a cablagem elétrica, soltando o conector elé-
trico ou removendo os parafusos, arruelas-freno e arruelas
lisas de conexdo dos terminais, como aplicdvel.

4. Remova o indicador.

77 - 00 - 00
2-2
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PARAFUSO (2)
ARRUELA-FRENO (2}
ARRUELA LISA (2)

3.

2. | INDICADOR
4. | (TIPICO)

CABLAGEM COM

3. | TERMINAIS

1. | PARAFUSO
- | DE FIXAGAO

PAINEL DE

2. | INSTRUMENTOS

2. | INDICADOR
4. | (TIPICO)

3 | CABLAGEM
* | COM CONECTOR

. | PARAFUSO
- | DE FIXACAO

312 0277 Ol

Figura 2-1-1

77-00-00
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2-1-2. INSTALAGAO DOS INDICADORES

1. Conecte a cablagem elétrica ao indicador apertando e fre-
nando o conector elétrico ou instalando os parafusos, as
arruelas-freno e as arruelas lisas de conexdo dos terminais,
como aplicdvel.

2. Introduza o indicador no alojamento do painel até que o
flange do mostrador encoste no painel.

3. Aperte o parafuso de fixagdo.

COMPLEMENTAGAO DA TAREFA: NA

FINAL DA TAREFA

2747-00-00
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PARAFUSO (2) )
ARRUELA-FRENO (2)
ARRUELA LISA (2)

1.

INDICADOR

2. | (TIPICO)

CABLAGEM

Y | COM TERMINAIS

s, | PARAFUSQ
* | DE FIXAGAO

2 | PAINEL DE
" | INSTRUMENTOS

- | INDICADOR
- | (TiPICO)

CABLAGEM

. | coM CONECTOR

3 PARAFUSO
- | DE FIXAGAO

312 0277 o

Figura 2-1-2
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2-2. REMOCAO E INSTALAGAO DO TRANSMISSOR
DE TORQUE

CONDIGOES INICIAIS:

Efetividade: Todos

Condigdes Requeridas:

® Avido em seguranga para manutengdo (10GT)
® Capd do motor removido (71GT)

Pessoal Recomendado: Um

Equipamento de Apoio:
® Duas chaves especiais P/N 312-03648-001-W26H
e (I) Torquimetro (0-600 lb.pol)

Material de Consumo:

NOME ' ESPEC P/N QTD
(14) Anel de vedagio - MS28778-4 1
(I1, I2) Anel de vedagdo - MS28778-12 | 2
(19) Arame de freno MS20995-C32 - CR
CondigGes de Seguranga:
{Continua)

/7-11-0
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2-2. (Continuagdo)

ADVERTENCIA

© Mantenha desarmado o disjuntor do sistema durante
os procedimentos de remogdo/instalagio do trans-
missor de torque.

® Durante o periodo em que o transmissor de torque
permanecer removido, proteja convenientemente
todas as aberturas no motor, de modo a evitar conta-
minacdo por material estranho.

Recomendagtes Suplementares: NA

2-2.1. REMOGAO DO TRANSMISSOR DE TORQUE

1. Desconecte o conector elétrico.
2. Desaperte as porcas de conexdo e remova a tubulagfo.

3. Se aplicdvel, desaperte a contraporca e remova o cotovelo, a
contraporca e o anel de vedagfo. Descarte o anel de vedacdo.

4, Remova o transmissor e seu anel de vedagdo. Descarte o
anel de vedagfo.

5. Desaperte a contraporca e remova o adaptador, a contra-
porca e o anel de vedagdo. Descarte o anel de vedacdo.

77 -11-01
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4. | TRANSMISSOR

ANEL DE VEDAGAO

ADAPTADOR
CONTRAPORCA
ANEL DE VEDAGAO

5.

CONECTOR ) / S
1| GRS ¥ =

CONTRAPORCA

s | COTOVELO
| ANEL DE VEDACAO 2 021t o

Figura 2-2-1

77-1-01
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2-2-2. INSTALAGAO DO TRANSMISSOR DE TORQUE

1.

Instale um novo anel de vedacio no transmissor e instale o
transmissor em seu adaptador, apertando-o a um torque de 450 a
550 1b.pol.

2. Instale a contraporca e um novo anel de vedacdo no adaptador.

3. Conecte o conjunto transmissor/adaptador no controlador de

torque, apertando o conjunto manualmente.

Se aplicdvel, instale um novo anel de vedacio e a contraporca no
cotovelo e instale o cotovelo no transmissor, apertando-o
manualmente.

Conecte a tubulag@o a conexdo “T”, apertando manualmente a
porca de conexdo.

Gire o conjunto transmissor/adaptador para permitir a conexao

do cotovelo a tubulagdo. Aperte as porcas de conexio da
tubulagio e, se aplicavel, a contraporca do cotovelo.

Aperte a contraporca do adaptador a um torque de 420 a 450
Ib.pol.

8. Conecte o conector elétrico ao transmissor.

Frene o conjunto transmissor/adaptador/contraporca do

adaptador ao controlador de torque e o conector elétrico &
contraporca do cotovelo.

COMPLEMENTAGAO DA TAREFA:

De partida no motor (71GT) e verifique o sistema de indicagio
de torque quanto a funcionamento correto (77GT). Corte o motor
(71GT)

Verifique a instalacdo do conjunto transmissor/adaptador/
tubulacdo quanto a vazamentos

Instale o cap6 do motor (7GT)

FINAL DA TAREFA

77 -11-01
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\ 2. | ANEL DE VEDAGAO

2. 3. | CONTROLAD
;l. l CONTRAPORCA 9. | DE TTC.)ROQLUE oR

ADAPTADOR 5. | CONEXAO “T"

LowN~

TRANSMISSOR
DE TORQUE

CPENPL-

g: COTOVELO

8.| CONECTOR 1| ANEL DE
9. | ELETRICO ‘| VEDAGAO

5. | TUBU-
4 6.| LAGAO 5. | PORCA DE
o | conTRA- 6. | CONEXAOQ (2)
9.| PORCA 4. | ANEL DE

-| VEDAGAO

32 0277 012
Figura 2-2-2
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2-2A. TESTE DO TRANSMISSOR DE TORQUE I
COM O MOTOR GIRANDO

CONDICOES INICIAIS:
Efetividade: Todos

CondicOes Requeridas:

®  Avido em seguranca para manutencao (10GT)
® Capb do motor removido (71GT)

Pessoal Recomendado: Dois

® Técnico A efetua a partida do motor e leitura dos instrumentos
no posto de pilotagem dianteiro.

® Técnico B auxiliao técnico A e efetua aleitura do mandémetro no
lado externo da aeronave.

Equipamento de Apoio:

® Equipamento para calibracéo do sistema de torque do motor P/N
AW-182

Material de Consumo:

NOME ESPEC P/N QTD
Arame de Freno MS20995-C32 — CR
Anel de Vedacéo MS28778-4 — 1

(Continua)

/7-11-02
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2-2A. (Continuagdo)

Condigoes de Seguranca:

ADVERTENCIA

A manete do MOC devera estar na posicao
NORMAL, com a sua guarda de protecio abai-
xada e frenada e nao pode ser comandade. O uso
indevido do MOC pode causar sérios danos no
motor.

Recomendag¢oes suplementares: NA

2-2A-1 TESTE DO TRANSMISSOR DE TORQUE

1. Remova o transmissor de torque (77GT).
2. Substitua o adaptador pelo adaptador especial.

3. Instale o transmissor de torque utilizando o adaptador especial.

(Continua)

77- 11 - 02
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2. | ADAPTADOR
1. | TRANSMISSOR
3 | oE Torque 3 | ESPECIAL

312JG77502.CI7

Figura 2-2A-1 (Folha 1)

77 -11-02
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2-2A-1. (Continuacg@o)

4. Instale a mangueira do equipamento para teste no adaptador
especial.

5. Instale o mandmetro na mangueira.

S5A.Romper o arame de freno entre o conector elétrico e a
contraporca do cotovelo.

5B. Desaperte a contraporca e remova o cotovelo, a contraporca € o
anel de vedagdo. Descarte o anel de vedagdo. Retenha a
contraporca € o cotovelo.

5C. Bujonar a tubulagdo de pressao da caixa de vedagdo. Manter
aberta a tomada do transmissor de torque.

| ATENGAO I

(B) Antes da partida do motor posicione-se,
com a mangueira e o manémetro, em local
seguro.

6. (A) Dé a partida no motor (71GT).

7. (A) Lentamente, atue a manete de comando do motor na dire¢io
MAX.

(Continua)

77 - 11 - 02

2-12D Revisao 4



0.T. 1T27-2-77GT-00-1

i

o
Z ] MANGUEIRA /‘\ '

5. l MANOMETRO —-“

sC. l TRANSMISSOR

DE TORQUE
ARAME DE /&
' FRENO S-U
sa. | CONECTOR
" | ELETRICO 4

SB. ‘ANEL DE

5B. [ COTOVELO \

5A. | CONTRAPORCA
58. | DO COTOVELO

312JG77500.MCE

Figura 2-2A-1 (Folha 3)
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2-2A-1. (Continuacao)

8. (B) Mantenha sob constante observacio o acréscimo de pressio
de 6leo indicado no manémetro.

9. (B) Avise o técnico “A” quando 0 mandmetro indicar 5 psi.

10. (A) Verifique se a indicacdo de torque estd de acordo comr
descrito na tabela de-conversio PRESSAO/TORQUE (figura 2-
2A-1 folha 3).

11. (A, B) Repita os passos 9 e 10 para todos os valores de pressio
de entrada descritos na tabela de conversio PRESSA”
TORQUE (figura 2-2A-1 folha 3).

Nota
Caso algum pardmetro encontre-se diferente dos valores da
tabela (figura 2-2A-1 folha 3), efetue a leitura novamente no
posto traseiro.
Se o parametro permanecer diferente da tabela, substitua o
transmissor de torque (77GT).

(Continua)
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PRESSAO DE INDICACAO DE TORQUE | TOLERANCIA

ENTRADA (PSI) (Lb.f) (%)
5 185 . =4

10 370 =4

15 556 =4

20 741 =1

25 926 =1

30 1111 =1

35 1296 =1

40 1482 11

45 1667 =1

48,5 1795 =1

50 1852 =1

55 2037 =1

Tabela de Conversdo Pressao/Torque

Figura 2-2A-1 (Folha 3)
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2-2A-1. (Continuagao)

12. (A) Lentamente, reduza a manete de poténcia para MIN.
13. (A) Corte o motor (71GT).

13A.

13B.

13C.

13D.

14.
15.
16.

17.

77

| ATENCAO I

Espere a hélice parar completamente.

Tenha especial cuidado com os escapamentos,
pois eles poderio estar muito quentes.

Instale um novo anel de vedacdo e a contraporca no cotovelo e
instale o cotovelo no transmissor de torque, apertando-o
manualmente.

Remova o bujdo da tubulagdio de equalizagdo de pressdo da
caixa de reducdo.

Instale a tubulagdo de equalizagdo de pressio ao cotovelo.
Aperte a contraporca do cotovelo.

Frenar a contraporca do cotovelo com o conector elétrico.
Remova a mangueira e 0 mandmetro.
Remova o transmissor de torque (77GT).

Substitua o adaptador especial do equipamento e da calibragdo
pelo adaptor.

Instale o transmissor de torque (77GT).

(Continua)
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14. ’ MANGUEIRA

16. | ADAPTADOR

13D. | ARAME DE
FRENO

CONECTOR
1. ’ ELETRICO

13A. | ANEL DE
% | Vedagho
13D, | ARAME DE
FRENO _f
<
o ’ COTOVELO
’ 16. | ADAPTADOR
" | ESPECIAL
13A. 13A
2 am /8| e
13p. | PORCA 17,
138, ;
oo, | TuBULAGAO

312JG77501.MCE

Figura 2-2A-1 (Folha 4)
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2-2A-1. (Continuacgao)

COMPLEMENTAGCAO DA TAREFA:

® Efetue um giro de motor e verifique o conjunto transmissor/
adaptador/tubulagzo quanto a vazamentos

® Instale o capd do motor (71GT)

FINAL DA TAREFA

77 -11-02
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2-2B. TESTE DO TRANSMISSOR DE TORQUE
COM O MOTOR PARADO

CONDICOES INICIAIS:
Efetividade: Todos

CondicOes Requeridas:

®  Avido em seguranca para manutencao (10GT)
® Capb do motor removido (71GT)

Pessoal Recomendado: Dois

® Técnico A efetua a leitura dos instrumentos no posto de
pilotagem dianteiro.

® Técnico B auxiliao técnico A e efetua aleitura do mandémetro no
lado externo da aeronave.
Equipamento de Apoio:

® Carro de Abastecimento de Nitrogénio PN EMB-00420-017
® Caixade Teste Pneumético PN EMB-00168-003
® Conexdo Adaptadora PIN AGE-01413-001

Material de Consumo:

NOME ESPEC P/N QTD
Arame de Freno MS20995-C32 — CR
Anel de Vedacgéao MS28778-4 — 1

(Continua)
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2-2B. (Continuagdao)

CondicOes de Segurancga:

ADVERTENCIA

o Assegure-se de que o motor n&o sgja colocado
em operacao para a realizacao deste teste.

e @ A manetedo MOC deveré estar na posicao
NORMAL, com a sua guarda de protecdo
abaixada e frenada e ndo pode ser comandada.
O uso indevido do MOC pode causar sérios
danos no motor.

Recomendacdes suplementares: NA

2-2B-1. TESTE DO TRANSMISSOR DE TORQUE

1. Removao transmissor detorque (77JG) e seu anel de vedacdo do
adaptador. Descarte 0 anel de vedag&o.
Instale um novo anel de vedac&o no transmissor de torque.

Instale a Conexd Adaptadora P/IN AGE-01413-001 no
transmissor de torque.

4, Conecte a saida de ar da Caixa de Teste Pneumético P/IN EMB-
00168-003 a Conexao Adaptadora.

5. Conecte a saida de baixa pressao do cilindro de nitrogénio seco
do Carro de Abastecimento de Nitrogénio PN EMB-00420-017
aentrada de ar da Caixa de Teste Pneumético.

(Continua)
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3. ‘ CONEXAO
4. | ADAPTADORA

1. | ANEL DE
2. | VEDAGAO

AN
Q
TRANSMISSOR ‘
DE TORQUE

5. | CARRO DE ABASTECIMENTO
" | DE NITROGENIO

1.
2.
3.

4. | CAIXA DE TESTE
ENTRADA 5. | PNEUMATICO
DE AR (REF)

H

SAIDA DE NITROGENIO
SECO A BAIXA PRESSAO (REF)
312JG770516.MCE

Figura 2-2B-1 (Folha 1)
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2-2B-1. (Continuagao)

6. Rompa o arame de freno entre o conector elétrico e a contraporca
do cotovelo.

Nota
Assegure-se de que afiagdo elétrica ndo seja danificada.

7. Desaperte a contraporca e remova o cotovelo, a contraporca e o
anel de vedacdio. Descarte 0 anel de vedagdo. Retenha a
contraporcae o cotovelo.

8. Bujone a tubulagdo de pressdo da caixa de redugdo. Mantenha
aberta a tomada do transmissor de torque.

9. Ajuste, na saida de baixa pressdo do cilindro de nitrogénio seco,
apressdo maxima de 100 psi para evitar danos na Caixa de Teste
Pneumético.

(Continua)
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6 ‘ARAI\/IE
" | DE FRENO
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|

|

7.1 COTOVELO 8. | TUBULAGAO

CARRO DE ABASTECIMENTO
DE NITROGENIO (REF.)
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AR (REF.) " | PNEUMATICO

O

SAIDA DE NITROGENIO_
SECO A BAIXA PRESSAO (REF.)
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Figura 2-2B-1 (Folha 2)
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2-2B-1. (Continuacgéo)

ADVERTENCIA

Assegure-se de que a pressdo aplicada ao
transmissor de torque ndo sgja maior que o
valor de fundo de escala dos indicadores de
torque no posto de pilotagem, para nao dani-
fica-los.
10. (A) Aplique pressdo ao sistema e mantenha sob constante
observagdo o acréscimo de pressdo indicado no mandmetro da
Caixa de Teste Pneumético.

11. (B) Avise ao técnico “A” quando o mandmetro indicar 5 psi.

12. (A) Verifique se a indicacdo de torque esta de acordo com o
apresentado na tabela de conversio PRESSAO/TORQUE
(Figura2-2B-1, Folha 3).

13. (A, B) Repitaos passos de 10 a 12 acima para todos os valores de
pressdo de entrada apresentados na tabela de conversdo
PRESSAO/TORQUE (Figura 2-2B-1, Folha 3).

Nota
Caso algum parémetro se encontre diferente dos valores
apresentados na tabela (Figura 2-2B-1, Folha 3), efetue a
leitura novamente no posto traseiro. Se o parametro per-
manecer diferente da tabela, substitua o transmissor de
torque (77GT).

(Continua)
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PRESSAO DE | INDICAGCAO DE TORQUE | TOLERANCIA

ENTRADA (PSI) (Ib.ft) %)
5 185 +4

10 370 +4

15 556 +4

20 741 +1

25 926 +1

30 1111 +1

35 1296 +1

40 1482 +1

45 1667 1

485 1795 +1

50 1852 +1

55 2037 +1

Tabela de Converséo Pressao/Torque

Figura 2-2B-1 (Folha 3)
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14.

15.

16.

17.
18.
19.

20.

21.
22.

2-2B-1. (Continuagao)

Instale um novo anel de vedag&o e a contraporca no cotovelo e
instale o cotovelo no transmissor de torque, apertando-o
manual mente.

Remova o bujdo datubulaggo de equalizagéo de pressdo da caixa
de reduco.

Instale atubulagdo de equalizagdo de pressao ao cotovelo. Aperte
a contraporca do cotovelo.

Frene a contraporca do cotovelo com o conector elétrico.
Remova gradualmente a pressao aplicada ao sistema.

Desconecte a entrada de ar da Caixa de Teste Pneumédtico P/N
EMB-00168-003 da saida de baixa pressdo do cilindro de
nitrogénio seco do Carro de Abastecimento de Nitrogénio P/N
EMB-00420-017.

Desconecte a Conexdo Adaptadora PIN AGE-01413-001 da
saida de ar da Caixa de Teste Pneumatico.

Remova a Conex&o Adaptadora do transmissor de torque.

Instale o transmissor de torque e seu anel de vedagcdo no
adaptador (GT77).

(Continua)

77-11-03

2-12T Revisédo 5



O.T. 1T27-2-77GT-00-1
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Figura 2-2B-1 (Folha 4)
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2-2B-1. (Continuagao)

COMPLEMENTAGCAO DA TAREFA:

® [Efetue um giro de motor e verifique o conjunto transmissor/
adaptador/tubulagdo quanto a vazamentos

® |nstale o capd do motor (71GT)

FINAL DA TAREFA
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2-3. REMOGCAO E INSTALAGAO DO TACOGERA-
DOR

CONDICOES INICIAIS:
Efetividade: Todos

Condig¢tes Requeridas:
® Avido em seguranga para manutengdo (10GT)
e Capd do motor removido (71GT)

Pessoal Recomendado: Um

Equipamento de Apoio:
® (I) Torquimetro (0-100 Ib.pol)

Material de Consumo:

NOME ESPEC P/N QTD
(I1) Junta de vedagdo - MS9134-01 1
(13) Arame de freno MS20995-C20 - CR

Condigges de Seguranca:

Nota

Os tacogeradores de Ng e Np, sdo iguais e intercambis-
veis. Em conseqiiéncia, os procedimentos de remogio/
instalagdo sfo idénticos para os dois casos, diferindo
apenas a localizacdo no motor. O tacogerador de Ng
encontra-se instalado na posi¢do de 5 horas da caixa de
acessorios e o tacogerador de Ny, na posi¢do de 3 horas
da caixa de redugio do motor.

(Continua)
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2-3. (Continuagdo)

ADVERTENCIA

Durante o perfodo que o tacogerador permanecer remo-
vido, proteja convenientemente a abertura do motor,
de modo a evitar a entrada de material estranho.

Recomendagdes Suplementares:

ITEM OBJETIVO
Remogao prévia do arran- Facilitar acesso para a remo¢do/
que-gerador (24GT) instalaggo do tacogerador de Ng

2-3-1. REMOCAO DO TACOGERADOR
1. Desconecte o conector elétrico.

2. Remova as porcas e as arruelas de fixagdo.

3. Remova o tacogerador e sua junta de vedagfio. Descarte a
junta de vedagdo.

77 -12-00
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| 7Ac0GERADOR DE Ny, | | 7acOGERADOR DE N, |

JUNTA DE
VEDAGAO
o | PORCA (4)
* | ARRUELA (3)

CONECTOR N 3. | TACOGERADOR
1| ELETRICO

ARRUELA
ESPECIAL

Figura 2-3-1
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2.3-2. INSTALAGCAO DO TACOGERADOR

1. Instale o tacogerador equipado com nova junta de vedagdo.

2. Instale as porcas e as arruelas de fixagdo. Aperte as porcas a
um torque de 45 a 50 Ib.pol.

3. Conecte o conector elétrico e frene-o 4 arruela especial.

COMPLEMENTAGAO DA TAREFA:
l ¢ Instale o arranque-gerador (24GT), se aplicavel
® Instale o capd do motor

® D¢ partida no motor (71GT) e verifique o sistema de indicagdo

de RPM (Ng e/ou Np, como aplicével) quanto a funciona-
‘mento adequado

® Corte o motor (71GT)

FINAL DA TAREFA

77-12-00
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| racocerabor oewy, | | 7AcoGERADOR DE N, |

1. | JUNTADE 4
‘1 VEDACAO
2. | PORCA (4) :
* | ARRUELA (3)

3. | CONECTOR
" | ELETRICO

2. | ARRUELA
3. | ESPECIAL

Figura 2-3-2
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2-4, TESTE DO SISTEMA DE INDICACAO DE T,

CONDICOES INICIAIS:
Efetividade: Todos

Condig¢des Requeridas:

® Avifo em seguranga para manutengdo (10GT) I

e Capd do motor removido (71GT)

® Indicadores (dianteiro e traseiro) de Ts removidos (77GT)

® Painel de acesso 1506 removido (procedimentos gerais de I
manutencdo)

Pessoal Recomendadd: Dois

e Técnico A executa o teste do sistema (lado direito da nacele
do motor)

® Técnico B auxilia o técnico A (postos dianteiro e traseiro de
pilotagem)
Equipamento de Apoio:

® Multimetro digital com resolugio (precisio de leitura) de
0,01 ohm

Material de Consumo:

NOME ESPEC P/N |QTD
(12, 13) Arame de freno MS20995-C20 - CR
(11) Luva isoladora (espaguete) — - CR

Condigdes de Seguranga:

(Continua)
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2-4. (Continuagdo}
Nota

Os indicadores de Ts possuem terminais de didmetro
diferentes, para evitar conexdo errdnea.

ADVERTENCIA

A fim de evitar medicGes errdneas da resisténcia Shmica
do circuito, mantenha os terminais da fiacio de cada
indicador isolados da estrutura do painel e entre si, du-
rante os procedimentos de teste do sistema. De modo
semefhante, quando indicado para colocar os terminais
em “curto”, mantenha-os isolados da estrutura do painel.

Recomendagtes Suplementares: NA

2-4-1. TESTE DE RESISTENCIA OHMICA DO SISTEMA DE

INDICACAO DE T,

1. (A) Remova a tampa do conjunto inferior de resistores e a

luva isoladora da conexdo da fiacgo.

2. (A) Conecte o equipamento de teste ds conexdes e registre o

valor de resisténcia indicado (R¢).

3. (A) Calcule o valor de Rj, utilizando a férmula: Rj =8 —2R¢.

4. (A) Desconecte o conector elétrico P158.

5. (B) Coloque em “curto” os terminais da fiaggo do indicador

dianteiro de Ts.

6. (A) Conecte o equipamento de teste is conexdes da fiagdo.

Resultado:

Valor de resisténcia indicado igual a Rj (passo 3) + 0,05 ohm.

7. (B) Desfaga o “curto” entre os terminais da fiagdo do indi-

cador dianteiro de Ts.

8. (B) Coloque em “curto” os terminais da fiagdo do indicador

traseiro de Ts.

/7 -20-00
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INDICADOR

DE T5 (2) R G
|

INDICADOR DE Tg

&y -
FIAGAOQ DO %

Seongn

1. | TAMPA 4. | CONECTOR
12 | PROTETORA ~ ~\N.13.| p18g ~ r.- |- .

Da segdo

sensora do .
! motor
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Figura 2-4-1
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2-4-1. (Continuagédo)

9. (A) Conecte o equipamento de teste as conexdes da fiacdo.

Resultado:
Valor de resisténcia indicado igual a R; + 0,05 ohm.

10. (B) Desfaga o “curto” entre os terminais da fiagdo do indi-
cador traseiro de Ts.

11. (A) Instale a luva isoladora na conexio da fiagdo.
12. (A) Instale a tampa do conjunto de resistores e frene-a.

13. (A) Reconecte o conector elétrico P158 e frene-o.

COMPLEMENTACAO DA TAREFA:
® Instale os indicadores dianteiro e traseiro de Ts (77GT)

® Instale o painel de acesso 1506 (procedimentos gerais de manu-
tengdo)

® Instale o capd do motor (71GT)

FINAL DA TAREFA

/77 -20-00
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Figura 2-4-1
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2-5. CALIBRACAO DO SISTEMA DE INDICACAO
DE T,

CONDIGOES INICIAIS:
Efetividade: Todos

CondigGes Requeridas:

® Avido em seguranga para manutengio (10GT)

¢ Capd do motor removido (71GT)

® Indicadores (dianteiro e traseiro) de Ts removidos (77GT)

® Painel de acesso 1506 removido (procedimentos gerais de
manutengdo)

Pessoal Recomendado: Dois

® Técnico A executa a calibragio do sistema (lado direito da
nacele do motor)

® Técnico B auxilia o técnico A (postos dianteiro e traseiro de
pilotagem)
Equipamento de Apoio:

® Multimetro digital com resolu¢io (precisdo de leitura) de
0,01 ohm

® Ferro de soldar (30W)

Material de Consumo:

NOME ESPEC P/N |QTD
(8,9, 13, 14) Fio de solda “trifluxo” | SN60/Pb40 - |CR
(16, 18) Arame de freno MS20995-C20 | — | CR
(17) Luva isoladora (espaguete) - -~ |CR
{Continua)
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2-5. {Continuagdo)

Condigdes de Seguranga:

Nota

Os indicadores de Ts possuem terminais de didmetros
diferentes, para evitar conexo erronea.

ATENCAO I

A calibragio original do sistera nunca deve ser alterada,

sem antes terem sido executados todos os testes do
sistema, complementados por uma inspegdo acurada de
todo o circuito, e pela corregdo das anormalidades encon-
tradas (mau contacto, corrosio, “curtos”, componentes
danificados). Certifique-se, ainda, de que o motor esteja
equipado com o seu termopar de compensacio especi-
fico (veja a ficha de teste de aceitagio do meotor). A
ndo-observincia destes procedimentos poderd ocasionar
a indugdo de erros de indica¢do ao sistema, com graves
conseqiiéncias i integridade do motor.

ADVERTENCIA

® A calibragio do sistema ¢ feita por meio de diminui-
¢des sucessivas do comprimento do resistor, até
obterse o valor de resisténcia ohmica desejada. A
cada diminuicio do comprimento do resistor, solde
a extremidade ajustada ao respectivo terminal e faca
a medicio de resisténcia. Execute as diminuicSes
sucessivas com extremo cuidado, de modo a evitar
uma diminuicio excessiva e a conseqiiente inutili-
zacdo do resistor.

® A fim de evitar medicdes errdneas da resisténcia

{Continua)
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2-5. (Continuacgdo)

ohmica do circuito, mantenha os terminais da fiagfo
de cada indicador isolados da estrutura do painel e
entre si, durante os procedimentes de calibragio do
sistema. De modo semefhante, quando indicado para
colocar em “curto” os terminais, mantenha-os, entre-
tanto, isolados da estrutura do painel.

Recomendagdes Suplementares: NA

77-20-00
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25-1. CALIBRAGCAO DA RESISTENCIA OHMICA DO SIS-
TEMA DE INDICAGCAO DE T

I. (A) Remova a luva isoladora da conexdo da ﬁagﬁd.

(A) Remova as tampas dos conjuntos de resistores.

. (A) Conecte o equipamento de teste as conexdes e registre

o valor de resisténcia indicado (R¢).

(A Calcule o valor de Rj, utilizando a férmula:
Ri=8 -2 Rg.

(A) Desconecte o conector elétrico P158.

6. (B) Coloque em “curto” os terminais da fia¢do do indicador

10.
11.

12.

77

2-28

dianteiro de Ts.

. (A) Conecte o equipamento de teste is conexdes da fiagdo

¢ mega a resisténcia Shmica do circuito.

. (A) Se o valor indicado for maior do que Rj (passo 3) £ 0,05

ohm, desfaca a solda de um dos terminais do resistor Rp
(correspondente a0 indicador dianteiro) inserido no circuito
e reduza o seu comprimento até obter o valor de Rj + 0,05
ohm, com a extremidade do fio que estd sofrendo ajuste
soldada ao seu terminal.

(A) Se o valor indicado for menor do que Rj * 0,05 ohm,
desfaca a solda dos dois terminais do resistor Rp inserido no
circuito e desative-o. Solde uma das extremidades do resis-
tor-reserva a um dos terminais e reduza o comprimento da
outra extremidade até obter o valor de Rj + 0,05 ohm, com
a extremidade que estd sofrendo ajuste soldada ao outro
terminal.

(B) Desfaga o “‘curto” entre os terminais da fiagdo do indi-
cador dianteiro de Ts.

(B) Coloque em “curto” os terminais da fia¢Zo do indicador
traseiro de Ts.

(A) Conecte o equipamento de teste as conexdes da fiagdo
€ mega a resisténcia 6hmica do circuito.

{Continua)
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2-5-1. (Continuagéo)

(A) Se o valor indicado for maior do que Ry (passo 3) £ 0,05
ohm, desfaca a solda de um dos terminais do resistor RT
(correspondente ao indicador traseiro) inserido no circuito
e reduza o seu comprimento até obter o valor de Rj * 0,05
ohm, com a extremidade do fio que estd sofrendo ajuste
soldada no seu terminal.

(A) Se o valor indicado for menor do que Rj + 0,05 ohm,
desfaca a solda dos dois terminais do resistor Ry inserido
no circuito e desative-o. Solde uma das extremidades do
resistor-reserva a um dos terminais e reduza o comprimento
da outra extremidade até obter o valor de Rj * 0,05 ohm,
com a extremidade que estd sofrendo ajuste soldada ao outro
terminal.

(B) Desfaga o “curto” entre os terminais da fiagdo do indi-
cador traseiro de Ts.

(A) Instale e frene as tampas dos conjuntos de resistores.
(A) Instale a luva isoladora na conexfo da fiagdo.

(A) Reconecte o conector elétrico P158 e frene-o.

COMPLEMENTACAO DA TAREFA:
e Instale os indicadores dianteiro e traseiro de Ts (77GT)

e Instale o painel de acesso 1506 (procedimentos gerais de
manutengdo)

e Instale o capd do motor (71GT)

77
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FINAL DA TAREFA
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2-6. TESTE DA SEQAO SENSORA DO MOTOR
CONDIGOES INICIAIS:
Efetividade: Todos

Condigoes Requeridas:

® Avido em seguranga para manutencdo (10GT)

® (Cap6 do motor removido (71GT)
Pessoal Recomendado: Um

Equipamento de Apoio:

® Multimetro digital com resolucdo (precisio de leitura) de
0,01 ohm ou equipamento “Barfield” P/N 2312G-8 (PW)

®  Torquimetro (0-50 Ib.pol)
Material de Consumo: NA

Condigdes de Seguranca:

Nota
O bloco de terminais possui terminais e parafusos de
conexdo de didmetros diferentes, de modo a evitar
erros de instalagdo.

ADVERTENCIA

Durante a remocao/instalacio dos parafusos de cone-
x30 dos terminais, mantenha apoiadas as porcas cor-
respodentes para anular o torque a elas transmitido.
Imediata-mente antes antes de conectar os terminais
no bloco de terminais, limpe-os com lixa n.° 400.

(Continua)
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2-6. (Continuagao)

Recomendagdes Suplementares:

ITEM OBJETIVO

Lixa n.° 400 Limpeza dos terminais do bloco de terminais e

das fiacdes a ele conectadas.

2-6-1. TESTE DE ISOLAMENTO, CONTINUIDADE E RESIS-
TENCIA OHMICA DA SEGCAO SENSORA DO MOTOR

1.

Remova os parafusos de conexdo e desconecte os terminais
do bloco de terminais.

Conecte o equipamento de teste a um dos terminais do bloco
de terminais e a mesa (carcaga do gerador de gases).

Resultado:
Valor de resisténcia indicado ndo inferior a 50000 ohm.

Conecte o equipamento de teste ao outro terminal do bloco
de terminais e a massa (carcaca do gerador de gases).

Resultado:
Valor de resisténcia indicado ndo inferior a 50000 ohm.

Conecte o equipamento de teste a ambos os terminais do
bloco de terminais.

Resultado:

Valor de resisténcia indicado entre 0,58 ¢ 0,74 ohm.

Nota

¢ Se um ou mais sensores estiverem danificados, o valor
de resisténcia 6hmica da se¢do sensora nao se encon-
trard necessariamente fora dos limites acima especifi-

(Continua)

77 -21-00

2-34 Revisao 6



0.T. 1T27-2-77GT-00-1

I S\A._/V N
/\.f\A F/
/f\ﬁ\/// 3
. ) J
; <\§/
7
_/W' /\—/
.
\.\\71 ——
:\ TN o
aman -/

1. | BLOCO DE
5. | TERMINAIS

A\

2 CARCACA DO
3 | GERADOR DE

| 1. | BARAFU:
2. | TERMINAL DO 5. NE)?AEC‘): ?i)
3. | BLOCO DE TER-

4. | MINAIS (2)

312 0277 017

;- l TERMINAL (4)

Figura 2-6-1

77-2]-90

-35



0.T. 1T27-2-77GT-00-1

2-6-1. (Continuagdo)

cados. No entanto, esta anomalia pode causar indi-
cagGes erroneas de Ts. Para o teste individual dos
sensores veja o Capitulo 77 do Manual de Manuten-
¢d@o PW para o motor PT6A-25C.

® Para o teste individual dos sensores é necessdria a
prévia remog¢do da se¢do de poténcia do motor
(72GT).

5. Conecte os terminais ao bloco de terminais, por meio dos
parafusos de conexdo. Aperte o parafuso de menor didmetro
a um torque de 20 a 25 Ib.pol, e o de maior diimetro a um
torque de 25 a 30 Ib.pol.

COMPLEMENTACAO DA TAREFA:
® Instale o capd do motor (71GT)

FINAL DA TAREFA

77 -21-00
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2-7. REMOGAO E INSTALAGAO DO TERMOPAR
DE COMPENSAGCAO

CONDICOES INICIAIS:
Efetividade: Todos

Condigdes Requeridas:

® Avido em seguranga para manutengdo (10GT)
® Capd do motor removido (71GT)

Pessoal Recomendado: Um

Equipamento de Apoio:

e (I) Torquimetro (0-50 Ib.pol)

Material de Consumo: NA

Condigdes de Seguranga:

Nota

O bloco de terminais possui terminais e parafusos de
conexdo de didmetros diferentes, para evitar erros de
instalagdo.

ADVERTENCIA

¢ Durante a remocio/instalacio dos parafusos de cone-
xAo dos terminais, mantenha apoiadas as porcas
correspondentes, para anular o torque a elas trans-
mitido.

e Em caso de substituicio do termopar de compensa-
¢do, o mesmo s6 pode ser substituido por outro de
mesmo P/N e classe, ou seja, de idéntica resisténcia
ohmica.

{Continua)

77 -21-01

Revisdo 1 2-39



0.T. 1727-2-77GT-00-1

2-7. {Continuagio)

Recomendacdes Suplementares:

ITEM OBJETIVO

Lixa n? 400 Limpeza dos terminais do bloco de terminais e
das fiacGes a ele conectadas.

2-7-1. REMOGAO DO TERMOPAR DE COMPENSACAO

I. Remova os parafusos de conexdo das fiagSes ao bloco de
terminais.

2. Remova o parafuso, a porca e a arruela das bragadeiras de
fixagdo. Remova a bragadeira do termopar de compensago,

3. Remova as porcas e os parafusos de fixaggo do termopar de
compensagio (e as arruelas especiais) ao anel de fogo.

" 4. Remova o termopar de compensaggo.

/7 -21-01
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2-7-2. INSTALAGAO DO TERMOPAR DE COMPENSAGCAO

Nota

As cabegas dos parafusos de fixagfo do termopar de
compensagio devem ficar situadas no lado posterior do
anel de fogo. As arruelas especiais devem ser instaladas
uma de cada lado do anel de fogo, fixadas pelo parafuso
inferior de fixacdo do termopar de compensagio.

. Fixe o termopar de compensac¢io ao anel de fogo por meio

dos parafusos e porcas de fixagdo. Aperte as porcas a um
torque de 36 a 40 lb.pol.

. Fixe a extremidade livre do termopar de compensagio por

mejo das bragadeiras, fixando-as entre si com o parafuso, a
arruela (entre as bragadeiras) e a porca de fixagfo. Aperte a
porca a um torque de 36 a 40 Ib.pol.

. Limpe as faces de contacto dos terminais do bloco de termi-

nais e dos terminais das fia¢Ges a ele conectadas, utilizando
lixa n® 400.

Conecte os terminais das fiagBes ao bloco de terminais por
meio dos parafusos de conexdo. Aperte o parafuso de menor
didmetro a um torque de 20 a 25 Ib.pol e o de maior didme-
tro a um torque de 25 a 30 lb.pol.

COMPLEMENTACAO DA TAREFA:

Faga o teste do termopar de compensagio (77 GT)

Refaga os frenos da unifo do conduite do cabo Teleflex do
governador da hélice no anel de fogo dianteiro, frenando suas
porcas e contraporcas s arruelas especiais do parafuso inferior
de fixagfo do termopar de compensagio

Instale o capd do motor (71GT)

FINAL DA TAREFA

/7 -21-01
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2-8. TESTES DO TERMOPAR DE COMPENSACAO

CONDIGOES INICIAIS:

Efetividade: Todos

Condigdes Requeridas:

® Avido em seguranga para manutencgio (10GT)
e Capd do motor removido (71GT)

Pessoal Recomendado: Um

Equipamento de Apoio:

® Multimetro digital com resolugio (precisdo de leitura) de
0,01 ohm ou equipamento “Barfield” P/N 2312G-8 (PW)

® Torquimetro (0-50 lb.pol)
Material de Consumo: NA

Condigdes de Seguranga:

Nota

O bloco de terminais possui terminais e parafusos de
conexo de didmetros diferentes, para evitar erros de
instalagdo.

ADVERTENCIA

Durante a remogfio/instalacio dos parafusos de conexiio
dos terminais, mantenha apoiadas as porcas cormrespon-
dentes, de modo a anular o torque a elas transmitido.
Imediatamente antes de conectar os terminais ao bloco
de terminais, limpe-os com lixa n® 400,

RecomendagGes Suplementares:

(Continua)
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2-8. (Continuagdo)

ITEM OBJETIVO

Lixa n® 400 Limpeza dos terminais do bloco de terminais e

das fiagGes a ele conectadas.

2-8-1. TESTE DE ISOLAMENTO E RESISTENCIA OHMICA
DO TERMOPAR DE COMPENSACAO

1.

Remova os parafusos de conexdo e desconecte os terminais
do bloco de terminais.

. Conecte o equipamento de teste ao corpo do termopar e a

um de seus terminais (alumel ou cromel).

Resuitado:

Valor de resisténcia indicado nfo inferior a 5000 ohm.

‘Nota

A medi¢fo de resisténcia dhmica delineada no passo 3
deve ser executada com o compensador a uma tempe-
ratura-ambiente de 210C,

. Conecte o equipamento de teste a cada um dos terminais do

termopar.

Resultado:

Valor de resisténcia indicado de acordo com a tabela 1-1,
relativo ao P/N e 4 classe do termopar de compensago tes-
tado.

Conecte os terminais ao bloco de terminais por meio dos
parafusos de conexdo. Aperte o parafuso de menor diametro
a um torque de 20 a 25 lb.pol e o de maior didmetro a um
torque de 25 a 30 lb.pol.

COMPLEMENTAGCAO DA TAREFA:
® Instale o cap6 do motor (71GT)

77
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FINAL DA TAREFA
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